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SOLUCIONES LIMPIADORAS Y BLANQUEADORAS QUE CONTIENEN 
FOSFATOS Y/O, ACIDO FOSFORICO Y PROCESOS MEJORADOS DE USO 



CAMPO DE LA INVENCION 

5 La presente invenci6n se refiere a procesos de 
limpieza y blanqueo, en los cuales se utilizan 
soluciones blanqueadoras que contienen hipoclorito 
de sodio, agua, fosfato disodico dodecahidrato , y/o 
ctcido dif osf onico- 1 , 1 -hidroxietano- 1 , y/o acido 
10 fosforico al 75 *% grado alimenticio, dichas 
soluciones pueden emplearse tanto para uso 
domestico como industrial." \. 

• t :■ 

Las composiciones de blanqueo son bien conocidas en 
15 el estado de la tecnica, siendo preferidas aquellas 
que emplean hipoclorito de sodio en el blanqueo de 
textiles y para desinfecci6n o limpieza. 

De acuerdo a especif icaciones de Norma Oficial en 
20 nuestro pais, el hipoclorito de sodio se considera 
material peligroso, cuando contenga mas de 5% de 
cloro activo segun la NOM-002 de 1994 # publicada en 
el diario oficial del 30 de octubre de 1995 y se 
indica que para su manejo se deberS usar transporte 
25 especial y material de proteccion para su 
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manipulacion . 

ANTE CEP ENTES DE LA INVENCION 

5 El blanquear o blanqueado se entiende generalmente 
como la destruccion quimica de cromoforos en 
corapuestos organicos o inorganicos; siendo el 
proposito del blanqueo el de aumentar el 
abrillantamiento debilitado o quitar el color del 
10 material que es blanqueado. . 

Industrialmente la decoloracion es a menudo 
combinada con 1 impiadores . ( t 

Fregar o tallar un textil comun por pre blanqueado, 
implica el tratamiento de una tela o de una fibra 
15 con tlcali, piedra p6mez y enzimas a 65°C. 

Las principales f unciones del f regado son ablandar los 
motes 6 particulas para emulsionar las ceras y los aceites 
formados por los absorbentes de tela para blanquear. 
Despues del f regado, la tela esta lista para ser 
20 blanqueada, con hipoclorito de sodio. 

Historicamente el hipoclorito de sodio primero fue 
utilizado en la industria textil para blanquear el lino. Al 
incursionar el algodon, esta fibra fue blanqueada tambi£n 
con el hipoclorito. El tratamiento con hipoclorito es 
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seguido por un tratamiento del anti-cloro (bisulfito de 
sodio, di6xido de sulfuro 6 peroxido de hidr6geno. Para 
prevenir la regresi6n de color (formaci6n de cloramidas) . 
Sin embargo, las soluciones de hipoclorito previamente 
5 utilizadas en blanqueo de textiles, ocasionan la corrosion 
indeseable del equipo. En adici6n a esto, los productos de 
soluciones de hipoclorito tienen bajas concentraciones de 
HOCL y contienen impuresas, que substancialmente reducen su 
estabilidad. 

10 Durante el proceso' de '^blanqueo , seguido de la 
remocion de materiales de afcresto, la forma textil 
se sumerge en una soluci6n de hipoclorito de sodio 
calentada durante un periodo de tiempo 
suf icientemente largo para sacar las motas o 

15 particulas. 

Entonces, la forma textil fregada, se trata con las 
soluciones del blanqueo, conteniendo varios aditivos tales 
como silicatos, a temperaturas elevadas por perlodos 
prolongados de tiempo para blanquear los textiles. 

20 Las composiciones de blanqueo se utilizan para una 
variedad de diferentes propositos, siendo de 
interes particular en esta solicitud el blanqueo de 
telas con una solucion que contiene, hipoclorito de 
sodio, y un blanqueador adicional que comprende 
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hipoclorito de sodio, agua, fosfatos, y acido 
fosforico . 

Con frecuencia el proceso de blanqueo de telas 
presenta el problema de amarillamiento y este se 
5 debe al hipoclorito utilizado en el proceso de 
blanqueo . 

Se ha encontrado que este defect© se encuentra relacionado 
directamente cuando las soluciones de hipoclorito 
utilizadas para el* blanqueo de las fibras que 

10 adicionalmente comprenden una cantidad efectiva de sales 
alcalinas de metal de silicato, tales como Cu, Fe, Ni y Co. 
Y se sabe que la presencia de los silicatos en la solucion 
juega el rol de moderar o prevenir* el ataque del 
hipoclorito sobre los abrillant adores que estan depositados 

15 en la superficie de las telas o fibras durante su 
elaboracion. 

Es decir, en ausencia de silicatos, ocurre el ataque del 
hipoclorito sobre los abrillant adores depositados en la 
superficie de las telas lo cual ocasiona el f enomeno de 
20 amarillamiento . 

En este campo se conocen composiciones 
blanqueadoras y en particular composiciones 
blanqueadoras que contienen fosfatos, en adici6n a 
esto dichas composiciones comprenden ademas 
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componentes reguladores de pH; obteniendose 
composiciones qulmicamente estables . Ent endiendose 
por qulmicamente estable, que la composicion de 
. blanqueo de hipoclorito no experimenta la perdida 
5 de mas del 15% de cloro disponible despues de 5 
dias de almacenaje a 50°C +- 5°C. 

SUMARIO DE LA INVENCION 

De manera sorprendente y efectiva el proposito de 
10 la invenci6n ha resuelto la perdida de estabilidad 
del cloro, existente en el .mercado; utilizando una 
soluciona blanqueadora adecu^da para adicionar a 
las cargas de hipoclorito empleadas en los 
productos blanqueadores industrialei o de uso 
15 domesticos existentes. 

Es por esto, que el objetivo de la invencion es 
mejorar la blancura que ofrece cualquier 
blanqueador existente. en el mercado, adicionando a 
los procesos de blanqueo soluciones o cargas que 
20 contienen hipoclorito de sodio; caracterizadas 
porque comprenden la adici6n de una solucion que 
comprende los componentes que a continuacion se 
describen en las siguientes proporciones : 
Uso domestico 

25 Agua 97% / mas 2% de fosfato di sodico dodecahidrato , 
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m&s 1 % de acido fosforico al 75 % grado 
alimenticio; 

Agua 96.7 %, m&s 1% de acido dif osf 6nico-l , 1- 
hidroxietano y 2.3 % de acido fosforico al 75 % 
5 grado alimenticio; 

Agua 96.5 % y 3.5 % de &cido fosforico al 75 % 
grado alimenticio ; 
Uso Industrial 

Agua al 93.5%, mas 2% de acido dif osf onico- 1 , 1 - 
10 hidroxietano-1 ; y 4.5% de acido fosforico al 75 % 
grado alimenticio ; 

Agua 93%, mas 7% de £cido fosforico al 75% grado 
alimenticio 

15 DESCRIPCION PETAL LAD A DE LA INVENCION 

La presente invencion esta dirigida a los procesos 
de blanqueo que emplean hipoclorito de sodio y a 
soluciones blanqueadoras para uso domestico. 

20 Estableciendo la adici6n a la carga a emplear de 
hipoclorito de sodio de cualquier concentracion 
existente en el mercado, y a blanqueadores 
comercialmente conocidos para uso domestico tambien 
de dichas soluciones blanqueadoras que comprende 

25 las siguientes f ormulaciones : 
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Formulaciones empleadaa para uso domes tico: 

a) agua al 97%, mas 2% de fosfato di sodico 
dodecahidrato, mas 1% de acido fosforico al 75 % 
grado alimenticio; 
5 b) agua al 96.7%, mas 1% de acido dif osf orico- 1 , 1 - 
hidroxietano-1, mas 2.3 % de acido fosf6rico al 75% 
grado alimenticio; 

c) agua al 96.5%, mas 3.5 % de acido fosforico al 
75% grado alimenticio. 

10 

Formulaciones empleadas parr,uso industrial: 

d) agua al 93.5%, mas 2 % de acido di - fosforico- 1 , 1 - 
hidroxietano-1, mas 4.5 % de acido fosf6rico al 75% 
grado alimenticio; 

15 e) Agua al 93 %, mas 7 % de acido fosforico al 75 
% grado alimenticio. 

PREPARACION DE BLANQUEADORES 

20 MATERIALES PARA PREPARAR BLANQUEADOR PARA USO 
DOMESTICO DEL TIPO CLORALEX O CLOROX . 
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En este caso el solicitante utiliza 
sodio a cualquier concentraci6n ; 
Agua tratada; 



hipoclorito 



de 
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Formulaciones a) a c) de cloro blanqueador para uso 
domest ico . 

PREPARACION DE UN BLANQUEADOR CON 3 G/LT DE CLORO 
5 LIBRE USO DOMESTICO 



Se prepara solucion blanqueadora en las siguientes 
proporciones : 
75 % de agua ; 

10 1 % de formulacion a, bf v q c para blanqueador uso 

'% 

domestico; 

24 % de hipoclorito de sodio cpn ; *'.13 g/lt de cloro 



libre 



15 



20 



25 



F6rmula base utilizada para pruebas realizadas 
HIPOCLORITO DE SODIO 13 g/L DE CLORO LIBRE 



PARAMETROS 


UNIDADES 

g/L 


RESULTADOS 


CLORO VALORABLE 


g/L 


13 .20 


HIDROXIDO DE SODIO 


g/L 


3 .15 


CARBONATO DE SODIO 


g/L 


1.98 


DENS I DAD 


g/L 


1.202 


FIERRO 


p.p.m 


0.52 


TRANSMITANCIA 


% 


99 


PH 
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FORMULA UTILIZADA PARA LA PREPARACION DE UN BLANQUEADOR 
CON 3 G/LT DE CLORO LIBRE PARA USO DOMESTICO 



PARAMETROS 


UNIDADES 

G/L 


RESULTADOS 
a, b, 6 c 


CLORO VALORABLE 


G/L 


3.0 


HIDROXIDO DE 
SODIO 


G/L 


0.00 


CARBONATO DE 
SODIO 


G/L 

'/V 

4' , 


0.58 


DENS I DAD 


G/L 


1.038 


FIERRO 


p . p . m 


0.10 


TRANSMITANCIA 


% 


99 


PH 
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Me to do : 

75% de Agua; 

24 % de Hipoclorito de Sodio formula 13 g/1 y 
1 % de fonnulacion preparada a,b, 6c 

DESARROLLO: 

Es importante senalar que se esta indicando 1 % de 
la formulacion a, b 6 c para preparar blanqueador 
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de uso domestico y que la cantidad de esta 
formulacion a aplicar debera ser la necesaria para 
llevar esta solucion a un pH de 11, pruebas 
realizadas confirman que la estabilidad del cloro 
5 se equilibra a pH 11; y que por arriba de pH 12 6 
14, la solucion blanqueadora preparada pierde poder 
activo. 

En este caso la destrucci6n del cloro ocurre de 
forma lenta, mientras que a un nivel inferior, es 
10 decir pH 10 o menor .la destruccion de cloro ocurre 
de forma rapida. 

De acuerdo a lo anterior, la importancia de este 
invento radica en mantener el ' - pH 11 del 
blanqueador, logrando de esta manera reducir al 50 

15 % la cantidad aplicada de hipoclorito de sodio que 
se utiliza comunmente en el mercado, resultando un 
blanqueador con propiedades totalmente superadas. 
Por otra parte la cantidad a adicionar de solucion 
blanqueadora preparada a, bye, dependera tambien 

20 de la cantidad de hidr6xido de sodio que contenga 
el hipoclorito. 

Para comprobar lo anteriormente citado, se 
corrieron pruebas testigo tomando los productos del 
mercado CLOROX, y CLORALEX por ser lideres en el 
25 mercado a nivel Nacional y en Estados Unidos, 
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obteniSndose resultados excelentes los cuales se 
confirman a travSs de las siguientes pruebas de 
manera determinante . 



5 PRUEBAS REALIZADAS PARA DETERMINAR LAS DIFERENCIAS 

EXISTENTES ENTRE LOS PRODUCTOS CLOROX Y CLORALEX, 

CONTRA EL BLANQUEADOR ME JORADO QUE SE RECLAMA EN 
ESTA INVENCION 

10 Procedimiento 

f 

1. - Se emplearon por separado unv'Iitro de cloro 
blanqueador CLOROX 5 g/lt de cloro libre; y 
CLORALEX 6 g/lt de cloro libre; 

2. - A cada solucion se adiciono un litro de agua 
15 desmineralizada para reducir el contenido del cloro 

libre al 50 %; 

3. - Y se adiciono 1% de f6rmula a, b 6 c; para 
cloro blanqueador domestico a cada solucion; 

4. - se ajusto con la misma f6rmula cada solucion a 
20 un pH de 11; 

5. - cada solucion se estabiliza al 50% de la 
concentracion original del fabricante sin ningun 
cambib . 



25 A continuacion se describen pruebas realizadas al 
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agregar la formulacion para uso domestico a, b y c; 
las cuales confirman y prueban que unicamente con 
el 50 % del producto original (hipoclori to) ; mas el 
1% de formulacion, se logra superar totalmente al 
100 % del producto original. 

PRUEBAS REALI2ADAS 

Pruebas de estabilidad utilizando las soluciones a, 

v c: 

Se realizaron pruebas en .envases t ransparentes 
almacenados durante un periodo "de un ario, en una 
bodega con luz a una temperatura promedio de 20°C. 
Al finalizar este periodo de tiempo se analiz6 la 
solucion almacenada y se determino una perdida de 
unicamente 0.4 g/lt de cloro libre de la solucion, 
permaneciendo prac t icamente el poder activo de la 
mezcla intacto. 

Lo cual comprueba que cualquiera de las 
f ormulaciones a, b, y c de esta invencion 
estabilizan la formula blanqueadora alargando su 
periodo de vida, revolucionando con este hecho el 
poder activo blanqueador de cualquier hipoclorito 
de sodio existente, utilizando en combinacion 
soluciones de blanqueo para uso domestico e 
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industrial, de conformidad con el procedimient o y 
f ormulaciones indicadas en esta invencion. 

Los beneficios resultantes de la utilizacion de las 
formulaciones a b y c de la presente invencion en la 
adicion a las cargas de hipoclorito de los procesos de 
blanqueo convene ionales obtenidos son los siguientes: 

Nuestras formulaciones estabilizan la solucion alargando el 
periodo de vida, ya que se ha probado en envases 
transparentes almacenados en. una^ bodega con luz a una 
temperatura promedio de 20 °C, durante^n periodo de tiempo 
de un ano, que las soluciones pierden unicamente 0.4 g/lt , 
permaneciendo el poder de blanqueo intacto, lo cual el 
solicitante revoluciona con esta formulacion la forma de 
ser de cualquier hipoclorito de sodio existente en el 
mercado. 

Nuestras formulas logran el blanqueo en un tiempo mucho 
menor, que las formulaciones utilizadas convene ionalmente 
ya que estas reducen del 10 al 25 % del tiempo que 
cualquier otra solucion utiliza. 

Las soluciones blanqueadoras de la invencion; logran un 
blanqueo perfecto, sin dejar el tono amarillento del 
hipoclorito de sodio normal . 
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Al aplicar las formulas a, b, y c, se reduce la cantidad de 
hidroxido de sodio y silicates en la solucion con un pH 11. 
Reduciendo as! la alcalinidad de la soluci6n y mejorandola, 
ya que no irrita los ojos, no ataca la piel ni ufias al 
utilizarla en el hogar. 

Tambien, se alarga el periodo de vida de la ropa al no ser 
esta atacada y afectada por un hipoclorito con 100% mas de 
concentracion de cloro libre y un alto contenido de 
hidroxido de sodio y silicatos. 

Logrando con todo esto benef icios^eh el medio ambiente v la 
ecologia; ya que los desechos resuftantes no contienen 
residuos quimicos peligrosos. 

Una soluci6n blanqueadora o blanqueador preparado con 
nuestras f ormulaciones a, b, y c, no resulta ser un 
producto toxico para el consumo humano debido a que en 
ellas se utilizan productos en proporciones que no son 
nocivos para la salud. 

Las soluciones de la invenci6n, reducen los accidentes 
graves en el 'hogar y el peligro latente al tener una 
solucion con menor concent raci6n de cloro ya que resulta 
menos agresiva, al tener unicamente el 50 % de su poder 
corrosive 
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Las soluciones propuestas en esta invencion desmanchan 
mejor y mas rapidamente que una solucion blanqueadora de 
hipoclorito de sodio convencional , ademas de que por el 
poder activo desinfectante, que presentan pueden ser 
utilizadas en la desinfeccion de agua y superficies que 
requieran ser limpiadas; de la misma forma que cualquier 
solucion limpiadora de hipoclorito de sodio comercial. 

Estos resultados demuestran que en el mercado no 
existe ningtin proclucto similar con esta 
concentraci6n de cloro libVe v tari baja a pH 11. 
las f ormulaciones a, bye para blanqueadores 
domesticos trabaja igual con cualqulei hipoclorito 
de sodio de cualquier f abricante , " que en la 
producci6n de blanqueadores se usara en su 
produccion el 50% menos de hipoclorito de sodio 
agregando soluci6n a, b, y C/ ademas de que 
obtendran resultados excelentes con un pH 11. 

La valoracion de cloro se realizo mediants el 

siguiente metodo yodometrico : 

Procedimiento 

Se inserta un tubo capilar limpio en un cartucho de 
solucion tituladora (valorada) de tiosulfato de 2.26N. Se 
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instala dicho cartucho en el cuerpo de un titulador 
(valorizador) 

Despues se llena el tubo capilar, y se derraman algunas 
gotas de la solucion tituladora (valoradora) . Despues se 
5 pone el contador en cero y se seca la punta del tubo. 

Aparte, se llena el frasco de Erlenmeyer hasta la marca de 
75 mL con agua desionizada o agua del grifo. 
Nota: la concentracion de cloro residual que contiene el 
agua del grifo no interfiere con esta prueba. 
10 Anadir al frasco el contenido de una capsula de polvo de 
yoduro de potasio al frasco, y agitar para mezclar bien. 

it *' 

Anadir ademas el contenido de unar capsula de polvo de 
react ivo acido al frasco y agitar para mezclar bien. 
Instalar una punta limpia en el dosificador- de 100 nL. 
15 Nota: En su lugar, se puede usar una pipeta TenSette®, con 
una punta limpia. 

Utilizar el dosificador para anadir dos volumenes (200) jiL 
de muestra de lejia por debajo del nivel de la solucion en 
el frasco. 

20 Agitar bien para mezclar. La solucion se tornara de color 
pardo oscuro. 

Colocar el extremo del tubo capilar dentro de la solucion y 
agitar el frasco mientras se titula (valora) con el 
tiosulfato, hasta que la soluci6n se torne de color 
25 amarillo pcilido. 
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Anadir un gotero lleno de solucion indicadora de almid6n n 
el frasco y agitar para mezclar. Aparecera un color azul 
oscuro o verde. 

Continuar la titulaci6n (valoracidn) hasta que la soluci6n 
se torne incolora. Registrar el valor numerico que aparece 
en el contador. 
Calculos : 

G/L de cloro = Digitos requeridos * 0.5 

Nota: dividir por 10 los G/L de cloro para obtener el % ( 
por volumen) de cloro. 

METODO PARA PRUEBA DE BLANQUEO 

EQUIPO ;';V 

1 . - CLORO BLANQUEADOR A 

2. - CLORO BLANQUEADOR B (SOLUCION POR COMPARAR) 

3. - VASOS DE PRECIPITACION DE 500 ml. 

4 . - VARILLAS DE AGITACI6N 

5 . - TRAMOS DE MEZCLILLA 

6 . - CRONOMETRO 

7. - BISULFITO DE SODIO 

8. - RECIPIENTE DE 4 LITROS 

METODO 

1.- Se toman dos vasos de precipitado; 

En una vaso se pone 200 ml de cloro blanqueador A; 
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En el segundo vaso se colocan 200 ml de cloro blanqueador 
B. Se reyuelve perf ectamente cada solucion por separado, 
se toman las temperaturas de las dos soluciones que deben 
ser iguales entre 20 y 24 °C. 

2. - Se introducen un tramo de mezclilla en cada solucion; 
al mismo tiempo y. se inicia el cronometro para tomar el 
tiempo, con ayuda de las varillas se mantienen en el fondo 
del vaso la mezclilla^ para que la solucion la cubra 
perf ectamente. 

3. -Cada solucion se deja actuar durante un periodo de 
aproximadamente, 10 minutos o el tiempo que se requiera 
segun el tono que se desee obtener, posteriormente se 
retiran las mezclillas de cada soluci6n y se introducen 
cada una de inmediato en una solucion para neutral izar el 
Cloro ( 3 LITROS DE AGUA MAS 30 g DE BISULFITO DE SODIO) ; 
se enjuagan perf ectamente y se introducen a otra solucion 
de agua unicamente como un segundo enjuague para eliminar 
cualquier residuo. 

4 . - Se secan ambas muestras y se planchan para poder 
observar perf ectamente el deslavado en cada tramo de 
mezclilla, obteniendose como resultado un tramo de 
mezclilla mas decolorado, resultando la mezclilla mas 
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decolorada la cual en la que la solucion actuo mejor y mas 
rapido, y para prueba se comparan las diferencias de tonos. 

Resultados. 

Para determinar la diferencia de minutos y despues 
convert ir a porcentaje entre dos soluciones, se efectuan 
los siguientes pasos 

Se toman dos cron6metros y se toma el tiempo en el que se 
retira de la solucion la primera mezclilla que aclaro mas 
rllpidamente en un tonojnedio. 

.v ■ 

; 

Se neutraliza y se espera* a que la soluci6n mas lenta 
aclare el segundo tramo de mezclilla al tono que tomo la 
primera, cuando se llegue a la tonalidikd, se para la 
reaccion neutralizando con carbonato/* • y se toma el 
diferencial de tiempo y se sacan el porcentaje de la 
solucion mas rapida y se analiza tono de blanqueo. 
A continuacion se describe el desarrollo 
experimental de aplicacion de las f ormulaciones d y 
e para uso industrial 

FORMULACION PARA SOLUCION BLANQUEADORA DE CLORO BLANQUEADOR 
PARA USO INDUSTRIAL 

La soluciones d y e se usaran como aditivo para usarse a 
nivel industrial en fabricas textiles para el blanqueo de 
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telas e hilos, en lavanderlas industriales para el blanqueo 
de prendas, principalmente para el deslavado o decolorado 
de mezclilla. 

5 APLICACION DE SOLUCIONES BLANQUEADORAS D Y E EN PROCESOS DE 
BLANQUEADO TEXTIL Y LAVANDERIA INDUSTRIAL 

A escala industrial, el uso de la formulaci6n d 6 e, reduce 
de manera economica los costos, ya que se aplica unicamente 
10 el 50 % de hipoclorito de sodio que se utiliza en el 
proceso de blanqueo convene ibhsfei, %as un 10 % de la 
cantidad de solucion doe. 

METODO PARA B LANQUEAR DIFERENTES FIBRAS INDUSTRIALES 

15 

En los procesos normales de lavado 6 blanqueo, 6 deslavado, 
de cada industria; particularmente en blanqueo de mezclilla 
(BLEACH) , en el momento de reducir el tono de color de la 
mezclilla, a la cantidad de agua que se tiene en la 
20 lavadora, unicamente se adiciona el 50 % de hipoclorito de 
sodio que normalmente se usa para el mismo proceso, y se 
agrega el 10 % de solucion blanqueadora doe hasta llevar 
a esta solucion a un pH 7. 
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El punto determinante en esta etapa del procedimiento 
radica en que la misma solucion estabiliza el cloro y no es 
necesario neutral izarla ya que trabaja a un pH 7. 

Es importante senalar que en ninguna etapa del proceso de 
blanqueo es necesaria la adicion de estabilizadores de 
cloro, y tampoco se tiene que neutralizar el cloro con 
bisulfito de sodio o productos similares al final del 
proceso. 

Obteniendo con esto un ahorro del 50 % de hipoclorito de 
sodio, mas el ahorro en los productos quimicos que se 
eliminan ya que no es necesaria la neutralizacion de la 
solucion con bisulfito de sodio jo? cualquier neutralizante 
de cloro, evitando la reaccion exotermica y en ocasiones 
explosivas al ser adicionados al cloro, lo cual evita 
tambi#n el dano al personal a cargo del proceso, evita el 
dano que ocasionan los desechos a la flora y la fauna; asi 
como tambien se evita la contaminaci6n a los mantos 
freaticos que se ocasiona cuando se desechan este tipo de 
aguas . 

Siguiendo dicho proceso totalmente mejorado permite que la 
industria textil recicle las aguas de desecho a un menor 
costo. 
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Por lo tanto el procedimiento y las soluciones dye que se 
proponen en esta parte de la invencion resultan ser una 
gran innovacion tecnica en la industria textil. 

METODO PARA PRUEBA DE BLANQ UEO 
EQUIPO 

1 . - CLORO BLANQUEADOR A 

2. - CLORO BLANQUEADOR B (SOLUCION POR COMPARAR) 

3. - VASOS DE PRECIPITACION DE 500 ml. 

4. - VARILLAS DE AGITACION 

5. - TRAMOS DE MEZCLILLA 

6. - CRONOMETRO 

* ■ • 

7. - BISULFITO DE SODIO \~ ^ 

8. - RECIPIENTE DE 4 LITROS 

METODO 

1. - Se toman dos vasos de precipitado; 

En una vaso se pone 200 ml de cloro blanqueador A; 
En el segundo vaso se colocan 200 ml de cloro blanqueador 
B. Se revuelve perf ectamente cada soluci6n por separado, 
se toman las temperaturas de las dos soluciones que deben 
ser iguales entre 20 y 24 ^C. 

2. - Se ihtruducen un tramo de mezclilla en cada solucion; 
al mismo tiempo y se inicia el cronometro para tomar el 
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tiempo, con ayuda de las varillas se mantienen en el fondo 
del vaso la mezclilla para que la solucion la cubra 
perfectamente. 

5 3.-Cada soluci6n se deja actuar durante un periodo de 
aproximadamente, 10 minutos o el tiempo que se requiera 
segun el tono que se desee obtener, posteriormente se 
retiran las mezclillas de cada soluci6n y se introducen 
cada una de inmediato en una soluci6n para neutralizar el 
10 cloro ( 3 LITROS DE AGUA .MAS, 30 g DE BISULFITO DE SODIO) ; 
se enjuagan perfectamente y se introducen a otra solucion 
de agua unicamente como un segundo enjuague para eliminar 
cualquier residue X ? 

15 4.- Se secan ambas muestras y se planchan para poder 
observar perfectamente el deslavado en cada tramo de 
mezclilla, obteniendose como resultado un tramo de 
mezclilla mas decolorado, resultando la mezclilla mas 
decolorada la cual en la que la soluci6n actuo mejor y mas 

20 rapido, y para prueba se comparan las diferencias de tonos . 

Resultados . 

Para determinar .la diferencia de minutos y despues 
convert ir a porcentaje entre dos soluciones, se efectuan 
25 los siguientes pasos 
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Se toman dos cron6metros y se toma el tiempo en el que se 
retira de la solucion la primera mezclilla que aclaro mas 
rapidamente en un tono medio. 

Se neutraliza y se espera a que la solucion mas lenta 
aclare el segundo tramo de mezclilla al tono que tomo la 
primera, cuando se llegue a la tonalidad, se para la 
reaccion neutralizando con carbonato, y se toma el 
diferencial de tiempo y se sacan el porcentaje de la 
soluci6n mas rapida y se analiza tono de blanqueo. 

A continuacion se presenta Una .Labia comparativa en la cual 
se refleja el certificado de cal'f|a,d de hipoclorito de 
sodio del fabricantes (comercial) y el certificado de 
calidad de hipoclorito de sodio de las f ormulaciones dye 
de la presente invencion, en las cuales se determina la 
cantidad de cloro valorable de las soluciones de la 
invencion. 
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Formula base utilizada para pruebas realizadas con 
HIPOCLORITO DE SODIO 13 g/L DE CLORO LIBRE 


parametros 


UNIDADES 

g/L 


RESULTADOS 


CLORO VALORABLE 


g/L 


13 .20 


HIDROXIDO DE SODIO 


g/L 


3.150 


CARBONATO DE SODIO 


g/L 


1.98 


DENSIDAD 


g/L 


1.202 


FIERRO 


.p.p.m 


0.52 


TRANSM I TANC I A 




99 


PH | 
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F6rmula utilizada al adicionar solubi-6ii* blanqueadora doe 
En un 10 % a la formula base de hipoclorito de sodio 

hasta pH 7* 



PARAMETROS 


UNIDADES 

G/L 


RESULTADOS 
d 6 e 


CLORO VALORABLE 


G/L 


13 .20 


HIDROXIDO DE SODIO 


G/L 


0.00 


CARBONATO DE SODIO 


G/L 


0.00 


DENSIDAD 


G/L 


1.20 


FIERRO 


p.p.m 


0.52 


TRANSMITANCIA 


% 


99 


PH 




7 



26 



Metodo: 

Agua a libre demanda segun el proceso de blanqueo empleado; 
Hipoclorito de sodio en una cantidad equivalente al 50 % de 
la usual en dicho proceso; 
5 10 % de soluciones d 6 e; 6 la cantidad necesaria de 
solucion para llevar la soluci6n total a un pH 7. 

CONCLUSIONES : 



10 De acuerdo a lo anteriqrmente-..descrito, se confirma que un 
blanqueador para uso dome%&c'o^ o industrial se mejora 



totalmente cuando se le adiciona las ; soluciones a, b, c, d 
o e propuestas en esta invencion. c4mof?se« ha manifestado 
anteriormente *' ?\" 

15 Cubriendo muy por encima normas oficiales sanitarias o de 
salud establecidas en nuestro pals y acercandose a Normas 
establecidas en Palses con Normas mas estrictas como lo es 
Brasil. Es importante hacer notar que por disposiciones de 
Ley en Mexico, solo se permite que saiga a la venta 

20 soluciones blanqueadoras o blanqueadores con un maximo de 5 
g/lt de cloro libre mientras que nuestras f ormulaciones se 
mane j an a un nivel de 3 g/lt de cloro libre. 

De conformidad con lo anterior, se demuestra de manera 
25 fehaciente que las soluciones propuestas en esta invenci6n 
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desmanchan mejor y mas rapidamente que un hipoclorito de 
sodio convencional, ademas de tener un ahorro importante al 
ser utilizadas por los fabricantes en la preparaci6n de 
blanqueadores y en el empleo de estas soluciones 
blanqueadoras en procesos de blanqueo industriales, 
aportando con esto tambien grandes beneficios a la ecologla 
y el medio ambiente. 
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NOVEDAD DE LA INVENCION 

Habiendo descrito la present e invencion se considera 
como novedad y por lo tanto se reclama como propiedad lo 
descrito en las siguientes: 

REIVINDICACIONES 

1. - Una composicion blanqueadora a base de 
hipoclorito de sodio, que comprende agua, un 
compuesto fosfatado y/o acido fosforico; 
caracterizada porque presenta un valor de pH 11 que le 
proporciona a la formulacion una maydr estabilidad para uso 
domes tico. 

2. - Una composici6n blanqueadora de conformidad con 
la reivindicacion 1, caracterizada porque el 
compuesto fosfatado es fosfato di sodico 
dodecahidrato . 

3. - Una. composicion blanqueadora de conformidad con 
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque el 
fosfato di sodico dodecahidrato esta presente en 
una proporcion de 2 % en la composicion. 

4. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el 
acido fosf6rico esta presente en la composicion en 
una proporcion de 1 % . 
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5. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicacion 1 a 4, caracteri zada porque el 
agua esta presente en una proporci6n de 97 %. 

6. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 

5 la reivindicacion 1, caracterizada porque el 

compuesto fosfatado es acido di fosforico- 1 , 1 - 
hidroxietano-1 . 

7. - Una composici6n blanqueadora de conformidad con 
la reivindicaci6n 6, caracterizada porque el acido 

10 difosf6rico-l,l-hidroxietai?io-l se encuentra 



presente en una propfr.c^n, de 1 % en la 
composicion. 

ft. 

> . . 

8. - Una composici6n blanqueadora 'de^conf ormidad con 
la reivindicaci6n 6 y 7, caracterizada ' porque el 
acido fosforico se encuentra presente en una 
proporcion de 2.3 %. 

9. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicaci6n 5, 6, 1, y 8 caracterizada porque 
el agua se encuentra presente en una proporci6n de 
96.7 %. 

10. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicaci6n 1, caracterizada porque el 
compuesto fosfatado no esta presente y el acido 
fosforico esta presente en una proporci6n de 3.5 %. 
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11. -Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicacion 10, caracteri zada porque el agua 
esta presente en una proporcion de 96.5 %. 

12. - Una composici6n blanqueadora a base de 
5 hipoclorito de sodio, que comprende agua, un 

compuesto fosfatado y/o acido fosf6nico; 
caracteri zada porque presenta un valor de pH 7 que le 
proporciona a la formulacion una mayor estabilidad para uso 
Industrial . 

'* 

10 13.- Una composici6n ManqS^adora de conformidad con 
la reivindicaci6n 12 , '^caracterizada porque el 
compuesto fosfatado es aci#| v - difosf6rico-l, 1- 
hidroxietano-l . ".>''•- 



14. - Una composicion blanqueadora de conformidad 
15 con la reivindicaci6n 11, i 2 y 13, caracteri zada 

porque el acido dif osf 6rico- 1 , 1 -hidroxiet ano- 1 se 
e.ncuentra presente en una proporci6n de 2 % en la 
composici6n . 

15. - Una composici6n blanqueadora de conformidad 
20 con la reivindicacion 11, 12, 13 y 14# 

caracterizada porque el acido fosforico se 
encuentra presente en una proporci6n de 4.5 %. 

16. - Una composici6n blanqueadora de conformidad 
con las reivindicaciones 11 a 15, caracterizada 
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porque el agua se encuentra presente en una 
proporci6n de 93.5 %. 

17. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicacion 11, caracterizada porque el 

5 compuesto fosfatado no esta presente y el acido 
fosf6rico esta presente en una proporci6n del 7 %. 

18. -Una composicion blanqueadora de conformidad con 
las reivindicaciones 16 y 17, caract eri zadas porque 
el agua esta presente en una . proporci6n del 97%. 

10 19.- Una composici6n blanqueadora a base de 
hipoclorito de sodio, que 'comprende agua, un 

compuesto fosfatado y/o a'cido,.> fosf6nico- 

f ■"■ s-f. ' 
■ J ■ x 

caracterizada porque presenta un valor de *pH 7 que le 
proporciona a la formulacion una mayor estabilidad para uso 
15 industrial . 

20.- Una composici6n blanqueadora de conformidad 
con la reivindicacion 19, caracterizada porque el 
compuesto fosfatado es acido dif osf 6rico-l , 1- 
hidroxietano-1 . 

20 21. -Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicaci6n 20, caracterizada porque el 
acido difosf6rico-l,l-hidroxietano-l se encuentra 
en una proporcion de 2 % en la composicion. 
22.- Una composicion blanqueadora de conformidad 

25 con la reivindicacion 19, 20 y 21, caracterizada 
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porque el acido fosforico se encuentra presente en 
una proporcion de 4.5 %. 

23. - Una composici6n blanqueadora de conformidad 
con la reivindicacion 19 a 22, caracterizada porque 
el agua se encuentra presente en una proporcion de 
93.5%. 

24. - Una composicion blanqueadora de conformidad con 
la reivindicaci6n 19, caracterizada porque el 
compuesto f osf atado no - esta presente y el acido 
fosf6rico esta presente. -en una proporci6n de 7%. 

25. -Una composicion blanque|do^ de conformidad con 
la reivindicaci6n 24, caracterizad% ^porque el agua 
esta presente en una proporcidn de 9 V 3 %^"^ 

26. -Metodo para blanqueo de fibras textiles r caracterizado 
porque utiliza como aditivo una solucion de conformidad con 
la reivindicaci6n 12 . 

27. -Metodo para blanqueo de conformidad con la 
reivindicaci6n 26, caracterizado porque la fibra textil 
puede ser mezclilla. 

28. -Metodo para blanqueo de conformidad con la 
reivindicacion 26, caracterizado porque se adiciona una 
cantidad necesaria de aditivo hasta llevar la soluci6n a un 
pH de 7. 



RESUMEN DE LA INVENCION 



La presente invencion se refiere a procesos de 
limpieza y blanqueo, en los cuales se utilizan 
soluciones blanqueadoras que contienen agua, 
fosfato disodico dodecahidrato , y/o acido 
dif osf onico- 1 , 1-hidroxietano- 1 , y/o acido fosforico 
al 75 % grado aliment icio , dichas soluciones, pueden 
emplearse tanto para uso domestico como industrial. 



